Budowa i wyposazenie kontenera
chtodniczego spetnia wymagania norm
unijnych:

89/392/EEG, 91/368/EEG, 93/44/EEG, LVD,
73/23EEG, 93/68EEG, EMC, 89,336/EG, 92/31
EEG, 96/68/EEG i CE

Maszynownia kontenerowa:

Kontener jest zbudowany z czworokgtnych

ksztattownikéw stalowych.

Podioga wykonana z plyty  pilsniowej
wzmocnionej widknem szklanym.

Sciany o gruboéci 50 mm wykonane z paneli
izolowanych pokrytych blachg na zewnatrz i na
wewnatrz,

Dach  wykonany : izolowanych  paneli
dachowych formowanych ze spadkiem dla
sptywu wody deszczowej

System monitoringu steZenia amoniaku

Instalacja monitoringu steienia amoniaku z
czujnikami wyskalowanymi na 2 poziomy
alarmu: 1) 400 ppm- prég alarmowy
informacyjny, 2) 800 ppm - wilgcza
automatycznie  wentylacje awaryjng w
kontenerze.

Na zewnatrz kontenera mieéci sig urzadzenie
alarmowe, system sygnalizuje $wiatiem oraz
diwigkiem przekroczenie obydwu pozioméw
alarmu

Wentylator wywiewny

Automatycznie wigcza sie w wypadku
podniesienia  sie temperatury  wewnatrz
kontenera powyzej wartosci nastawionej

Tablica rozdzielcza, wyposazona w:

Licznik mocy elektrycznej i obrotomierze dia
wszystkich sprezarek, zabezpieczenia sprezarek,
pomp, wentylatoréw chtodnic glikolu i innych
obwoddw.

Odolejanie uktadu

| Automatyczne

Czynnik chtodniczy — iloéé¢ w obiegu

Amoniak NH3 - ponizej 30 kg.

Typ i ilo$¢ sprezarek

Przemystowe sprezarki ttokowe MYCOM typ
N8K z glowicami chfodzonymi ciecza (glikol
35%) oraz cieczowymi chtodnicami oleju - 2 szt.
Sprezarki zabezpieczone zaworami
bezpieczeristwa.

System  sterowania silnika

sprezarek

pracg

Sterowanie  obcigzeniem cieplnym  piyty

poprzez falowniki

10.

Typ parownika

Plytowy - catkowicie spawany AIiSI 316




Vahterus

11.

Rodzaj odzysku ciepta

Odzysk ciepta: wymiennik plytowy catkowicie
spawany AISI 316 Vahterus do wykorzystania
ciepfa przegrzania gorgcych par amoniaku.
Wymiennik posiada dwa wyprowadzenia
zakoriczone zaworami DN50.

12.

Pompy obiegowe

Kaidy obieg wyposazony jest w podwdjng
pompe KOLMEKS z silnikiem z falownikiem.

13.

Typ skraplacza

Wymiennik ptytowy catkowicie spawany AlISI
316 Vahterus, chiodzony glikolem 35 9%
schtadzanym w  wentylatorowych suchych
chiodnicach FINNCOIL, umieszczonych na
dachu  kontenera. Siiniki wentylatoréw
wyposazone w falowniki.

14.

Czynnik posredni (temperatury przed
schtodzeniem - po schiodzeniu)

Chtodziwo roztwér glikolu etylenowego 35 %
Temperatura przed schfodzeniem -92C

Temperatura po schiodzeniu —12 °C

1s.

System sterowniczy (typ urzadzen)

ADAPKOOL AKC 25H7 firmy DANFOSS oraz
elektroniczny zawér rozpreiny sterowany
jednostka ADAPKOOL 24 P,

16.

Zdaine kontrolowanie procesow

chiodzenia (modem)

Agregat wyposaiony jest w modem
umotliwiajacy zdalne kontrolowanie proceséw
przebiegajacych w systemie

17.

Dodatkowe wyposazenie

Zbidrniki kompensacyjne dla obiegéw glikolu
oraz pompy do uzupetniania obiegéw

18.

Catkowita moc chiodnicza (kW)

608 kW (temperatura odparowania —16,5 2C

temperatura kondensacji +38°C)

19.

copP

COP przy +352C/-15 eC 3.15

COP przy +252C/-15 oC 4.58

Oferowana maszynownia jest jedna z najnowoczesniejszych maszynowni na swiecie.
Zastosowanie falownikéw, elektronicznych zaworéw rozpreznych i
ADAPKOOL umozliwia precyzyjne dobranie dostarczanej mocy chlodniczej do istniejacego
w danej chwili obcigzenia cieplnego plyty. Oszczednosé energii to okolo 30 % rocznie w stosunku

do zuzycia energii maszynowni starszych generacji.

systemu sterowania



